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LAS MÁQUINAS 
QUE MUEVEN EL 
MUNDO
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Hablar de maquinaria industrial es hablar de 
desarrollo. Cada carretera construida, cada 
edificio levantado y cada proyecto minero en 
funcionamiento depende de equipos capaces 
de realizar tareas que serían imposibles para una 
persona. Las maquinarias industriales forman parte 
de una red invisible que sostiene gran parte de las 
actividades productivas modernas.

En la actualidad, las industrias requieren equipos 
cada vez más eficientes, seguros y especializados. 
Desde bombas capaces de movilizar miles de litros 
de agua por minuto hasta sistemas de transporte 
diseñados para mover cargas de cientos de 
toneladas, la tecnología ha permitido que estos 
procesos sean más rápidos y precisos que nunca.

Una industria que nunca se detiene

La maquinaria industrial está presente en sectores 
tan diversos como la minería, la agricultura, la 
construcción y la energía. Aunque muchas veces 
pasa desapercibida para quienes no trabajan 
directamente en estos ámbitos, su impacto es 
fundamental para el funcionamiento de la economía.

La constante innovación tecnológica ha impulsado 
el desarrollo de equipos más inteligentes, capaces 
de recopilar datos, monitorear su rendimiento y 
anticipar posibles fallas. Gracias a ello, las empresas 
pueden operar con mayores estándares de 
eficiencia y seguridad.
Además de su importancia productiva, las 
maquinarias representan años de investigación, 
ingeniería y mejora continua. Cada componente 
cumple una función específica que permite enfrentar 
condiciones extremas y desafíos cada vez más 
complejos.
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CONOCIENDO GLOMAC
En el competitivo mundo industrial, contar con 
equipos confiables y soluciones especializadas es 
un factor clave para el éxito de cualquier operación. 
En este contexto surge GLOMAC, una empresa 
orientada a entregar soluciones integrales para los 
sectores minero, industrial y de construcción.

A través de los años, la empresa ha desarrollado 
una amplia experiencia en la comercialización 
de maquinaria, equipos especializados y 
servicios orientados a mejorar la productividad 
de sus clientes.
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COMPROMISO  
CON LA INDUSTRIA

Experiencia y 
conocimiento
Los años de trabajo en la 
industria han permitido 
desarrollar soluciones 
eficientes para distintos 
tipos de proyectos 
y necesidades 
operacionales.

Cercanía con los 
clientes
Cada proyecto requiere 
atención personalizada, 
acompañamiento 
técnico y una 
comunicación constante 
durante todo el proceso.

Soluciones 
especializadas
Cada industria presenta 
desafíos distintos, por 
lo que es fundamental 
contar con equipos y 
servicios adaptados a 
cada necesidad.

Innovación constante
La incorporación de 
nuevas tecnologías 
permite mejorar 
procesos, optimizar 
recursos y aumentar 
la productividad en 
terreno.

Seguridad primero
La seguridad es un 
pilar fundamental para 
garantizar operaciones 
confiables y proteger 
a las personas y los 
equipos.

Visión de futuro
La industria continúa 
evolucionando, 
impulsando el desarrollo 
de soluciones más 
eficientes, tecnológicas 
y sostenibles.

La combinación entre experiencia, conocimiento 
técnico y atención personalizada ha permitido 
construir relaciones de largo plazo con empresas de 
distintos rubros productivos.

Uno de los principales objetivos de GLOMAC ha 
sido responder a las necesidades de una industria 
en constante evolución. Para ello, la empresa ha 
incorporado tecnologías innovadoras y equipos 
diseñados para enfrentar los desafíos más 
exigentes del mercado.



8

Toda empresa tiene un punto de partida. Detrás 
de cada proyecto exitoso existe una visión, una 
necesidad identificada y la determinación de 
convertir una idea en realidad.
El crecimiento de GLOMAC ha estado marcado por 
la búsqueda constante de nuevas oportunidades 
y por la capacidad de adaptarse a los cambios 
del mercado industrial. Con el paso del tiempo, 
la empresa amplió su catálogo de productos y 
servicios, incorporando soluciones para distintos 
tipos de operaciones.

A medida que las industrias fueron aumentando sus 
exigencias, también surgió la necesidad de contar 
con equipos más especializados. Este escenario 
impulsó el desarrollo de nuevas soluciones 
orientadas a mejorar la productividad, la seguridad y 
la eficiencia de los procesos industriales.

La evolución de la empresa ha estado acompañada 
por importantes avances tecnológicos. La 
incorporación de nuevas maquinarias y sistemas 
ha permitido responder a los desafíos de sectores 
como la minería, la construcción y la industria en 
general.

Más allá del crecimiento comercial, la historia de la 
empresa también refleja un compromiso constante 
con la calidad y el servicio. Cada proyecto realizado 
ha contribuido a fortalecer la experiencia adquirida y 
a construir relaciones de confianza con sus clientes.

HISTORIA DE UNA EMPRESA 
EN MOVIMIENTO
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ENTREVISTA A 
MARTÍN SÁNCHEZ

¿Cómo nació la idea de crear GLOMAC?
“La idea surgió al identificar la necesidad de 
contar con soluciones confiables para distintas 
operaciones industriales. Con el tiempo, el proyecto 
fue creciendo y adaptándose a las necesidades del 
mercado.”

¿Cuál ha sido el mayor desafío durante estos 
años?
“Uno de los principales desafíos ha sido mantenerse 
actualizado frente a los constantes cambios 
tecnológicos y a las nuevas exigencias de la 
industria. Esto requiere aprendizaje continuo y 
capacidad de adaptación.”

¿Cómo imagina el futuro de la industria?
“Veo una industria cada vez más conectada con la 
tecnología, donde la automatización, el monitoreo 
remoto y la eficiencia energética tendrán un papel 
fundamental.”

¿Qué valores considera fundamentales dentro 
de la empresa?
“Creo que el compromiso, la responsabilidad 
y la confianza son fundamentales. Más allá de 
los equipos y la tecnología, el éxito de cualquier 
proyecto depende de las personas y del trabajo en 
equipo. Mantener esos valores ha sido clave para 
construir relaciones sólidas con nuestros clientes y 
colaboradores.”

¿Qué consejo le daría a quienes quieren 
emprender en el mundo industrial?
“Lo más importante es tener perseverancia y 
disposición para aprender constantemente. La 
industria evoluciona todos los días, por lo que 
adaptarse a los cambios y mantener una visión 
a largo plazo resulta fundamental para enfrentar 
nuevos desafíos y aprovechar las oportunidades 
que aparecen en el camino.”

Con años de experiencia en el rubro industrial, Martín 
Sánchez ha sido parte del crecimiento y desarrollo 
de múltiples proyectos vinculados a la maquinaria, 
la minería y las soluciones especializadas. En esta 
entrevista comparte su visión sobre la industria y los 
desafíos del futuro.

¿Qué es lo que más valora de su trabajo?
“La posibilidad de participar en proyectos 
importantes y aportar soluciones concretas a los 
clientes. Cada desafío representa una oportunidad 
para seguir creciendo profesionalmente.”

Director y fundador de GLOMAC
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foto de mi papa en 
grande

Perfil Profesional
Nombre: Martín Sánchez
Cargo: Director y fundador
Experiencia: Más de dos décadas vinculado al 
sector industrial.
Especialidad: Soluciones para minería, maquinaria 
y proyectos industriales.
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BOMBAS
INDUSTRIALES

Goodwin Pumps: Potencia y 
confiabilidad para la industria

Las bombas desempeñan un papel fundamental en 
numerosas operaciones industriales, especialmente 
en sectores donde el manejo eficiente de líquidos 
es esencial para mantener la productividad. Entre 
las soluciones más reconocidas del mercado 
se encuentran las bombas Goodwin, equipos 
diseñados para trabajar en condiciones exigentes y 
enfrentar desafíos complejos de drenaje, bombeo y 
manejo de fluidos.

Gracias a su diseño robusto y su capacidad para 
operar en ambientes difíciles, estas bombas han sido 
utilizadas en proyectos relacionados con minería, 
construcción, obras civiles e infraestructura. Su 
desempeño confiable les ha permitido convertirse 
en una alternativa valorada por empresas que 
requieren equipos capaces de trabajar de forma 
continua y eficiente.

Diseñadas para entornos exigentes
Uno de los principales atributos de las bombas 
Goodwin es su capacidad para operar en 
condiciones donde otros equipos pueden presentar 
dificultades. Están preparadas para trabajar con 
agua, lodos, sedimentos y materiales abrasivos, 
manteniendo altos niveles de rendimiento incluso en 
ambientes complejos.
Su construcción está orientada a maximizar la 
durabilidad de los componentes, permitiendo 
una larga vida útil y reduciendo la necesidad 
de mantenimiento frecuente. Esto resulta 
especialmente importante en proyectos donde 
las interrupciones operacionales pueden generar 
importantes costos y retrasos.
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Las operaciones mineras y de construcción suelen 
enfrentar desafíos relacionados con la acumulación 
de agua y el control de fluidos. En este contexto, 
las bombas Goodwin se han transformado en una 
herramienta clave para mantener áreas de trabajo 
seguras y operativas.
Su capacidad para movilizar grandes volúmenes de 
líquido permite responder rápidamente a situaciones 
donde el drenaje es fundamental para la continuidad 
de las operaciones. Además, su versatilidad facilita 
su utilización en distintos tipos de proyectos y 
condiciones de terreno.

Aplicaciones más comunes
- Drenaje de minas y faenas industriales.
- Manejo de aguas en proyectos de construcción.
- Control de inundaciones temporales.
- Obras civiles e infraestructura.
- Extracción de agua en excavaciones profundas.
- Operaciones de emergencia y contingencia.

Una solución para el futuro
A medida que la industria continúa evolucionando, 
la necesidad de equipos eficientes y confiables 
sigue creciendo. Las bombas Goodwin representan 
una combinación entre innovación, resistencia y 
rendimiento, características que las convierten en 
una solución ampliamente utilizada en proyectos 
donde la gestión de fluidos resulta crítica para el 
éxito de la operación.

TECNOLOGÍA AL SERVICIO 
DEL DRENAJE INDUSTRIAL
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Las bombas industriales se utilizan en una amplia 
variedad de aplicaciones y cada una está diseñada 
para responder a necesidades específicas. La 
elección del equipo adecuado depende del tipo de 
fluido, la distancia de transporte, las condiciones del 
terreno y los requerimientos de cada operación.

Bombas sumergibles
Diseñadas para trabajar completamente bajo el 
agua. Son ampliamente utilizadas en drenaje de 
minas, excavaciones y zonas inundadas.

Bombas centrífugas
Utilizan la fuerza centrífuga para impulsar líquidos a 
través de sistemas de conducción. Son una de las 
alternativas más utilizadas en la industria debido a su 
eficiencia y versatilidad.

Bombas para lodos
Especialmente desarrolladas para transportar 
líquidos con partículas sólidas o materiales abrasivos 
presentes en procesos mineros e industriales.

Bombas de alta presión
Se utilizan cuando es necesario transportar fluidos a 
largas distancias o superar importantes diferencias 
de altura.

¿Cómo funciona un sistema de bombeo?
Aunque existen distintos tipos de equipos, la 
mayoría de los sistemas de bombeo operan bajo un 
principio similar: captar un líquido, generar energía 
para impulsarlo y transportarlo hasta un punto 
determinado.
El sistema comienza con la captación del fluido. 
Posteriormente, el motor acciona la bomba, que 
genera la presión necesaria para movilizar el líquido a 
través de tuberías o conductos. Finalmente, el fluido 
llega a su destino para ser almacenado, tratado o 
utilizado dentro de un proceso productivo.

TIPOS DE 
BOMBAS INDUSTRIALES
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Aunque cada componente cumple una función 
específica, el verdadero rendimiento de un sistema 
de bombeo depende de la correcta integración de 
todos sus elementos. Un diseño adecuado permite 
optimizar el flujo del líquido, reducir el consumo 
energético y prolongar la vida útil de los equipos.
La selección de los componentes debe considerar 
factores como el tipo de fluido, la distancia de 
transporte, la presión  y las condiciones de 
operación. Por esta razón, cada sistema es diseñado  
para responder a necesidades particulares, 
garantizando un funcionamiento seguro y eficiente.
Además, las inspecciones periódicas y el 
mantenimiento preventivo son fundamentales 
para detectar posibles desgastes y evitar fallas 
que puedan afectar la continuidad de los procesos 
industriales necesarios. 

“La eficiencia de un sistema de bombeo no 
depende de una sola pieza, sino del trabajo 
conjunto de cada componente.”

Motor
Es la fuente de energía del sistema. Su función es 
proporcionar la potencia necesaria para accionar la 
bomba.

Impulsor
Corresponde al componente encargado de generar 
el movimiento del fluido dentro del equipo.

Tuberías
Permiten transportar el líquido desde el punto de 
captación hasta su destino final.

Válvulas
Regulan el flujo y ayudan a controlar la presión 
dentro del sistema.

Panel de control
Permite monitorear y gestionar el funcionamiento de 
los equipos.

Sistemas de protección
Incluyen sensores y mecanismos diseñados 
para prevenir fallas y proteger los componentes 
principales.

COMPONENTES DE UN 
SISTEMA DE BOMBEO
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MINERÍA: 
UNA INDUSTRIA EN 
CONSTANTE MOVIMIENTO

La minería es una de las actividades productivas más importantes para el 
desarrollo económico de numerosos países. Detrás de cada operación minera 
existe una compleja red de equipos, sistemas y profesionales que trabajan 
coordinadamente para garantizar la continuidad de los procesos.
Las operaciones modernas requieren maquinaria especializada capaz de 
funcionar en condiciones extremas. Factores como el polvo, la humedad, las 
altas temperaturas y las largas jornadas de trabajo exigen equipos confiables y 
de alto rendimiento.
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DESAFÍO 
DEL DRENAJE

Uno de los principales desafíos dentro de las operaciones 
mineras es la gestión del agua. La acumulación de líquidos 
puede afectar la seguridad, reducir la productividad e incluso 
detener completamente una operación.
Por esta razón, los sistemas de drenaje cumplen un rol 
fundamental. Su objetivo es controlar el flujo de agua, mantener 
despejadas las áreas de trabajo y garantizar condiciones 
seguras para los trabajadores y los equipos.
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MAQUINARIA 
ESENCIAL EN 
LA MINERÍA

Excavadoras
Utilizadas para la extracción y movimiento de 
grandes volúmenes de material.

Camiones mineros
Diseñados para transportar cargas 
extremadamente pesadas a lo largo de extensos 
recorridos.

Perforadoras
Permiten realizar perforaciones precisas para 
distintas etapas del proceso minero.

Sistemas de bombeo
Responsables del manejo y control de fluidos dentro 
de las operaciones.
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El transporte pesado cumple un papel fundamental 
en el desarrollo de proyectos industriales, mineros y 
de construcción. Muchas de las máquinas utilizadas 
en estas industrias poseen dimensiones y pesos 
que superan ampliamente las capacidades de 
los medios de transporte convencionales, por lo 
que requieren soluciones especializadas para su 
traslado.

Mover equipos de gran tamaño implica una 
planificación detallada y una coordinación precisa. 
Antes de cada operación, es necesario evaluar 
factores como el peso de la carga, las características 
de las rutas, las condiciones del terreno y las 
medidas de seguridad requeridas para garantizar 
un traslado exitoso. Cada proyecto presenta 
desafíos únicos que deben ser considerados 
cuidadosamente.

En sectores como la minería, el transporte pesado 
permite movilizar excavadoras, perforadoras, 
generadores, transformadores y otros equipos 
esenciales para el funcionamiento de las faenas. Sin 
estos sistemas de transporte, muchas operaciones 
simplemente no podrían desarrollarse de manera 
eficiente.

Además de la capacidad de carga, los equipos de 
transporte pesado están diseñados para ofrecer 
estabilidad, resistencia y seguridad durante todo 
el recorrido. Gracias a los avances tecnológicos, 
actualmente existen plataformas y carretones 
especializados capaces de transportar cargas de 
cientos de toneladas, adaptándose a distintos tipos 
de proyectos y condiciones operativas.

La logística también juega un papel clave. La 
coordinación entre operadores, conductores, 
equipos de apoyo y organismos responsables de 
las rutas es fundamental para garantizar que cada 
traslado se realice de forma segura y dentro de 
los plazos establecidos. En muchas ocasiones, 
estas operaciones requieren permisos especiales 
y estudios previos para asegurar la viabilidad del 
recorrido.

TRANSPORTE PESADO: 
MOVER LO IMPOSIBLE



20

El transporte de maquinaria pesada representa uno 
de los desafíos logísticos más complejos dentro 
del sector industrial. A diferencia de las cargas 
convencionales, estos equipos pueden alcanzar 
dimensiones y pesos extraordinarios, lo que exige 
una planificación detallada para garantizar un 
traslado seguro y eficiente.
Antes de iniciar cualquier operación, es necesario 
analizar cuidadosamente las características de 
la carga. Factores como el peso total, la altura, el 
ancho y la longitud determinan qué tipo de vehículo 
y equipamiento será necesario utilizar. Del mismo 
modo, las condiciones de la ruta juegan un papel 
fundamental en la planificación del recorrido.
En muchos casos, el traslado de maquinaria requiere 
estudios previos para identificar posibles obstáculos, 
puentes, curvas cerradas o restricciones de tránsito. 
Esto permite minimizar riesgos y asegurar que el 
equipo llegue a su destino en óptimas condiciones.
Los avances tecnológicos han permitido desarrollar 
soluciones cada vez más eficientes para el 
transporte pesado. Actualmente existen plataformas 
especializadas capaces de distribuir grandes cargas 
de manera equilibrada, mejorando la estabilidad y 
reduciendo el impacto sobre las vías de circulación.
Además de la tecnología, el factor humano sigue 
siendo esencial. Operadores, conductores, 
supervisores y equipos de apoyo trabajan 
coordinadamente para ejecutar maniobras 
complejas que requieren experiencia y precisión.

CUANDO CADA 
TONELADA CUENTA

“Cuando una máquina pesa cientos 
de toneladas, cada detalle del 
traslado importa.”
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Una lubricación adecuada puede 
aumentar considerablemente la vida 
útil de los componentes mecánicos 
de una máquina.

Las grandes maquinarias dependen de un 
mantenimiento constante para mantener su 
rendimiento y prolongar su vida útil. Dentro de este 
proceso, los camiones lubricadores cumplen una 
función fundamental al transportar y suministrar 
aceites, grasas y otros fluidos esenciales 
directamente en terreno.
Estos vehículos están especialmente equipados 
para atender equipos de gran tamaño que operan en 
faenas mineras, obras de construcción y proyectos 
industriales. Gracias a su diseño, permiten realizar 
tareas de mantenimiento sin necesidad de trasladar 
la maquinaria hasta un taller, optimizando tiempos y 
recursos.
La correcta lubricación ayuda a reducir la fricción 
entre componentes mecánicos, disminuyendo el 
desgaste y previniendo fallas prematuras. Esto se 
traduce en una mayor disponibilidad operativa y una 
reducción significativa de los costos asociados a 
reparaciones.
Los camiones lubricadores modernos incorporan 
sistemas de almacenamiento, bombeo y distribución 
que facilitan el manejo seguro de distintos tipos de 
fluidos. Además, muchos cuentan con tecnologías 
que permiten monitorear consumos y controlar el 
proceso de lubricación de manera más eficiente.
En industrias donde cada hora de trabajo tiene 
un alto valor económico, estos vehículos se han 
convertido en una herramienta indispensable para 
mantener la continuidad de las operaciones.

CAMIONES 
LUBRICADORES
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La seguridad es uno de los aspectos más 
importantes dentro de cualquier entorno industrial. 
En operaciones donde existen combustibles, 
sistemas eléctricos, altas temperaturas o materiales 
inflamables, el riesgo de incendio siempre está 
presente.
Los sistemas contra incendios han sido 
desarrollados para detectar, controlar y extinguir 
incendios de forma rápida, minimizando los daños 
y protegiendo tanto a las personas como a los 
equipos. Su implementación es fundamental en 
sectores donde la continuidad operacional depende 
del correcto funcionamiento de maquinaria de alto 
valor.
Estos sistemas pueden incorporar sensores 
de temperatura, detectores de humo, sistemas 
automáticos de supresión y dispositivos de 
monitoreo capaces de actuar en cuestión de 
segundos. Gracias a ello, es posible contener 
una emergencia antes de que alcance mayores 
proporciones.
La prevención también cumple un papel 
fundamental. La capacitación de los trabajadores, 
las inspecciones periódicas y la correcta 
mantención de los equipos son medidas esenciales 
para reducir los riesgos asociados al fuego.
A medida que la tecnología avanza, los sistemas de 
protección continúan evolucionando para ofrecer 
respuestas más rápidas, precisas y eficientes frente 
a situaciones de emergencia.

SISTEMAS 
CONTRA INCENDIOS
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LA 
IMPORTANCIA 
DE 
MANTENERSE
PREVENTIVO.

REALIZAR INSPECCIONES, REVISIONES Y 
SERVICIOS PROGRAMADOS CON EL 
OBJETIVO DE EVITAR FALLAS ANTES DE 
QUE OCURRAN.
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SEGURIDAD 
INTELIGENTE: 
ANTICIPARSE 
AL RIESGO
La evolución tecnológica ha permitido pasar de una 
seguridad reactiva a una seguridad preventiva. Hoy, 
sensores, sistemas de monitoreo y herramientas de 
análisis permiten identificar riesgos potenciales antes 
de que se conviertan en un problema, contribuyendo a 
proteger tanto a las personas como a los equipos.
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La incorporación de nuevas tecnologías ha 
transformado la manera en que las industrias 
gestionan la seguridad. Hoy en día, los sistemas 
modernos permiten monitorear constantemente 
las condiciones de operación y detectar posibles 
riesgos antes de que se conviertan en un problema.
Sensores inteligentes, cámaras térmicas 
y plataformas de monitoreo en tiempo real 
proporcionan información valiosa para la toma 
de decisiones. Gracias a estas herramientas, los 
equipos pueden operar con mayores niveles de 
control y seguridad.
La automatización también ha permitido desarrollar 
mecanismos capaces de actuar de forma inmediata 
ante determinadas situaciones. En algunos casos, 
los sistemas pueden detener automáticamente una 
operación, activar alarmas o iniciar procedimientos 
de emergencia sin necesidad de intervención 
humana.
Estas innovaciones no solo ayudan a proteger 
maquinaria de alto valor económico, sino que 
también contribuyen a resguardar la integridad de 
los trabajadores. La combinación entre prevención, 
monitoreo y respuesta rápida se ha convertido en 
uno de los pilares fundamentales de la seguridad 
industrial moderna.
A medida que las industrias continúan 
evolucionando, la tecnología seguirá 
desempeñando un papel clave en la construcción 
de entornos de trabajo más seguros, eficientes y 
preparados para enfrentar los desafíos del futuro.

TECNOLOGÍA PARA 
PROTEGER EQUIPOS
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Los manipuladores telescópicos son equipos 
diseñados para levantar, mover y posicionar 
cargas en lugares donde otros vehículos tendrían 
dificultades para operar. Su principal característica 
es un brazo extensible que les permite alcanzar 
alturas y distancias considerables manteniendo 
estabilidad y precisión.
Gracias a su versatilidad, estos equipos son 
ampliamente utilizados en construcción, 
minería, agricultura e industria. Dependiendo 
del accesorio utilizado, pueden funcionar como 
grúas, montacargas o plataformas de elevación, 
convirtiéndose en una solución adaptable a 
múltiples tareas.
La capacidad de operar en terrenos complejos 
y espacios reducidos ha transformado a los 
manipuladores telescópicos en una herramienta 
esencial para proyectos que requieren eficiencia y 
seguridad en el manejo de materiales.

MANIPULADORES 
TELESCÓPICOS
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Los manipuladores telescópicos se utilizan en 
una amplia variedad de industrias debido a su 
capacidad para adaptarse a diferentes necesidades 

operacionales.

“Una sola máquina, múltiples soluciones.”

Construcción
Permiten elevar materiales a zonas de difícil acceso 
y apoyar labores en altura.

Minería
Facilitan el transporte y posicionamiento de 
herramientas y equipos pesados.

Agricultura
Se utilizan para mover insumos, materiales y 
productos agrícolas.

Industria
Contribuyen al manejo eficiente de cargas en 
bodegas, centros logísticos y plantas productivas.
Su versatilidad reduce la necesidad de utilizar 
múltiples máquinas para realizar distintas tareas, 
optimizando tiempos y recursos.

APLICACIONES DE 
MANIPULADORES
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INNOVACIÓN QUE 
TRANSFORMA 
La tecnología ha cambiado profundamente la forma 
en que operan las industrias modernas. Procesos 
que antes requerían largas jornadas de trabajo 
manual ahora pueden ejecutarse con altos niveles 
de precisión gracias a sistemas automatizados y 
herramientas digitales.
La incorporación de nuevas tecnologías no solo 
mejora la productividad, sino que también permite 
reducir errores, optimizar recursos y aumentar 
los estándares de seguridad. Desde sensores 
inteligentes hasta plataformas de monitoreo 
remoto, la innovación se ha convertido en uno de los 
principales motores del desarrollo industrial.
Uno de los principales beneficios de la 
transformación tecnológica es la capacidad de 
recopilar y analizar información en tiempo real. Esto 
permite tomar decisiones más rápidas y eficientes, 
identificar oportunidades de mejora y reaccionar 
oportunamente frente a posibles inconvenientes 
operacionales.
La digitalización también ha impulsado el desarrollo 
de soluciones capaces de conectar distintos 
equipos dentro de una misma operación. Gracias 
a ello, las empresas pueden supervisar procesos 
completos desde centros de control, mejorando la 
coordinación y optimizando el uso de los recursos 
disponibles.
Además, la innovación ha permitido desarrollar 
maquinarias más eficientes energéticamente, 
contribuyendo a reducir el impacto ambiental de 
numerosas actividades industriales. La búsqueda 
constante de soluciones sostenibles se ha 
convertido en uno de los principales desafíos y 
oportunidades para el sector.
En un entorno cada vez más competitivo, la 
capacidad de adaptarse a los avances tecnológicos 
representa una ventaja estratégica. Las empresas 
que incorporan innovación de manera efectiva no 
solo mejoran su productividad, sino que también 
fortalecen su capacidad para enfrentar los desafíos 
del futuro.

“Innovar no es solo incorporar 
tecnología, sino encontrar nuevas 
formas de hacer mejor las cosas.”
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Una de las mayores ventajas de la tecnología actual 
es la posibilidad de acceder a información en tiempo 
real sobre el estado de los equipos y las operaciones. 
Gracias a los sistemas de monitoreo modernos, las 
empresas pueden supervisar múltiples variables de 
manera simultánea y tomar decisiones basadas en 
datos precisos.
Estos sistemas permiten controlar parámetros 
como temperatura, presión, vibraciones, consumo 
energético, niveles de fluidos y rendimiento general 
de la maquinaria. La información recopilada es 
enviada a plataformas digitales donde puede ser 
analizada de forma inmediata por operadores y 
especialistas.
El monitoreo constante ayuda a detectar 
comportamientos anómalos antes de que se 
conviertan en fallas importantes. Esta capacidad 
preventiva permite reducir tiempos de inactividad, 

mejorar la planificación del mantenimiento y 
aumentar la disponibilidad de los equipos.
Otro beneficio importante es la posibilidad de 
supervisar operaciones a distancia. En muchos 
casos, los responsables pueden acceder a la 
información desde computadores, tablets o 
dispositivos móviles, facilitando la gestión de 
equipos ubicados en diferentes lugares geográficos.
La integración entre sensores, sistemas de 
comunicación y software especializado ha 
transformado la forma en que las industrias 
gestionan sus activos. Hoy, la información se ha 
convertido en una herramienta tan valiosa como la 
maquinaria misma.
A medida que la tecnología continúa evolucionando, 
el monitoreo en tiempo real seguirá desempeñando 
un papel fundamental en la búsqueda de 
operaciones más seguras, eficientes y productivas.

MONITOREO EN 
TIEMPO REAL
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EL FUTURO 
DE LA 
AUTOMATIZACIÓN
La automatización se ha convertido en una de las tendencias más 
importantes dentro de la industria moderna. Cada vez más procesos 
son ejecutados mediante sistemas capaces de operar con mínima 
intervención humana.
Esta evolución permite mejorar la precisión, aumentar la productividad 
y reducir riesgos asociados a tareas complejas o peligrosas. En 
sectores como la minería y la construcción, la automatización ya está 
transformando la forma en que se realizan numerosas operaciones.
El futuro apunta hacia sistemas cada vez más inteligentes, capaces 
de analizar información, anticipar problemas y optimizar procesos de 
manera autónoma.
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Algunas de las máquinas más impresionantes del 
mundo fueron creadas para enfrentar desafíos 
que parecían imposibles. Su tamaño, potencia y 
capacidad operativa representan algunos de los 
mayores logros de la ingeniería moderna.
Desde excavadoras gigantes hasta camiones 
capaces de transportar cientos de toneladas, estas 
máquinas permiten desarrollar proyectos de una 
escala extraordinaria.

GIGANTES DE 
LA INGENIERÍA
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MÁS QUE 
MÁQUINAS
EL VERDADERO VALOR DE LA INDUSTRIA NO SE ENCUENTRA ÚNICAMENTE EN LOS EQUIPOS, 

SINO EN QUIENES LOS OPERAN, MANTIENEN Y HACEN POSIBLE CADA PROYECTO.

PERSONAS

EXPERIENCIA Y

TRABAJO EN EQUIPO.
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Aunque la tecnología ha transformado 
profundamente la industria, las personas continúan 
siendo el elemento más importante dentro de 
cualquier operación. Operadores, técnicos, 
mecánicos, ingenieros y especialistas trabajan 
diariamente para garantizar que cada equipo 
funcione de manera segura y eficiente.
El éxito de una operación no depende únicamente 
de la calidad de la maquinaria, sino también del 
conocimiento y la experiencia de quienes la utilizan. 
La capacitación constante permite enfrentar nuevos 
desafíos, adaptarse a los cambios tecnológicos y 
mejorar continuamente los procesos de trabajo.
En sectores industriales altamente exigentes, 
el trabajo en equipo resulta fundamental. Cada 
profesional aporta conocimientos específicos 
que contribuyen al cumplimiento de los objetivos 
operacionales y al desarrollo de soluciones cada vez 
más eficientes.
La combinación entre tecnología y experiencia 
humana ha sido uno de los principales motores del 
crecimiento industrial durante las últimas décadas. A 
medida que las herramientas evolucionan, también 
lo hacen las habilidades necesarias para aprovechar 
todo su potencial.

EL FACTOR HUMANO 
DETRÁS DE LAS MÁQUINAS



34

La industria actual evoluciona a una velocidad 
sin precedentes. La incorporación de nuevas 
tecnologías, sistemas automatizados y maquinaria 
cada vez más avanzada ha transformado la forma en 
que se desarrollan los procesos productivos. En este 
contexto, la capacitación continua se ha convertido 
en una herramienta fundamental para garantizar 
operaciones seguras y eficientes.
El aprendizaje no termina cuando una persona 
ingresa a trabajar. Por el contrario, la actualización 
constante de conocimientos permite adaptarse a 
los cambios del mercado y aprovechar de mejor 
manera las nuevas herramientas disponibles. 
La formación técnica contribuye a mejorar el 
desempeño de los equipos de trabajo y fortalece la 
capacidad de respuesta frente a distintos desafíos 
operacionales.
Además de mejorar la productividad, la capacitación 
ayuda a reducir errores, prevenir accidentes 
y aumentar la confianza de quienes operan 
maquinaria o participan en procesos industriales 
complejos. Comprender el funcionamiento de 
los equipos permite tomar mejores decisiones y 
actuar de forma más eficiente ante situaciones 
inesperadas.
Las empresas que promueven el desarrollo 
profesional de sus trabajadores no solo fortalecen 
sus capacidades internas, sino que también 
construyen una cultura organizacional basada en 
la mejora continua. En un entorno competitivo, el 
conocimiento se ha transformado en uno de los 
recursos más valiosos para impulsar el crecimiento y 
la innovación.

CAPACITACIÓN Y 
APRENDIZAJE CONTINUO

“La mejor inversión en tecnología 
siempre será una inversión en las 
personas.”
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La industria enfrenta cambios constantes 
impulsados por la evolución tecnológica, el 
crecimiento de los proyectos y la necesidad de 
operar de manera cada vez más eficiente. Estos 
desafíos exigen soluciones capaces de responder 
a requerimientos técnicos complejos y adaptarse a 
escenarios en permanente transformación.
En este contexto, empresas como GLOMAC 
cumplen un rol importante al conectar las 
necesidades de los clientes con equipos y 
soluciones especializadas para distintos sectores 
productivos. La experiencia acumulada y el 
conocimiento del rubro permiten comprender las 
exigencias de cada proyecto y ofrecer alternativas 
adecuadas para diferentes tipos de operación.
La búsqueda de eficiencia también ha impulsado 
una mayor preocupación por la productividad, 
la seguridad y la optimización de recursos. 
Actualmente, las empresas requieren equipos 
confiables que contribuyan a mantener la 
continuidad operacional y reducir los tiempos de 
detención.
A medida que la industria continúa evolucionando, la 
capacidad de adaptación se vuelve un factor clave 
para enfrentar nuevos desafíos y aprovechar las 
oportunidades que surgen en el camino.

GLOMAC Y LOS DESAFÍOS 
DE LA INDUSTRIA ACTUAL
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La innovación ha sido uno de los principales motores 
del desarrollo industrial a lo largo de la historia. 
Desde la mecanización de los procesos productivos 
hasta la incorporación de sistemas digitales 
avanzados, cada avance tecnológico ha permitido 
mejorar la eficiencia, la seguridad y la capacidad de 
respuesta frente a nuevos desafíos.
Actualmente, innovar no significa únicamente 
desarrollar maquinaria más moderna. También 
implica optimizar procesos, mejorar la gestión de la 
información y encontrar nuevas formas de utilizar 
los recursos disponibles. La combinación entre 
experiencia técnica y tecnología ha permitido crear 
soluciones cada vez más especializadas para 
distintos sectores productivos.
La incorporación de sensores inteligentes, sistemas 
automatizados y plataformas de monitoreo ha 
transformado la manera en que las empresas 
gestionan sus operaciones. Gracias a estas 
herramientas, es posible obtener información 
precisa sobre el estado de los equipos, identificar 
oportunidades de mejora y tomar decisiones 
basadas en datos reales.
Otro aspecto importante de la innovación es la 
capacidad de adaptarse a los cambios del mercado. 
Las necesidades de la industria evolucionan 
constantemente, impulsando el desarrollo de nuevas 
tecnologías capaces de responder a exigencias 
cada vez más complejas. En este escenario, la 
innovación deja de ser una opción para convertirse 
en un factor clave para la competitividad.
Las empresas que apuestan por la mejora continua 
suelen estar mejor preparadas para enfrentar 
desafíos futuros. La búsqueda permanente de 
soluciones más eficientes permite optimizar 
recursos, aumentar la productividad y fortalecer 
la capacidad de crecimiento a largo plazo. La 
transformación digital ha cambiado profundamente 
la manera en que funcionan las industrias modernas. 
Hace algunas décadas, gran parte de las decisiones 
operativas dependían de inspecciones manuales La 
transformación digital ha cambiado profundamente 
la manera en que funcionan las industrias modernas. 
Hace algunas décadas, gran parte de las decisiones 
operativas dependían de inspecciones manuales y 
reportes realizados de forma presencial. Hoy, gracias 
a la tecnología, es posible acceder a información en 
tiempo real desde prácticamente cualquier lugar.

INNOVACIÓN APLICADA
A LA INDUSTRIA
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La conectividad se ha convertido en un elemento 
fundamental dentro de las operaciones industriales. 
Equipos, sensores, sistemas de control y 
plataformas digitales trabajan de manera integrada 
para recopilar información, monitorear procesos y 
facilitar la toma de decisiones. Esta capacidad de 
conexión permite que distintos componentes de 
una operación funcionen de manera coordinada, 
aumentando la eficiencia y reduciendo los tiempos 
de respuesta.
Uno de los principales beneficios de estas 
tecnologías es la posibilidad de supervisar 
continuamente el estado de la maquinaria. Variables 
como temperatura, presión, vibración, consumo 
energético y rendimiento pueden ser monitoreadas 
de forma permanente, permitiendo detectar 
anomalías antes de que se transformen en fallas 
importantes.
La información obtenida a través de estos sistemas 
no solo ayuda a prevenir problemas. También 
permite identificar patrones de comportamiento, 
optimizar procesos y mejorar la planificación de 

actividades futuras. Gracias al análisis de datos, las 
empresas pueden tomar decisiones más precisas 
y desarrollar estrategias orientadas a mejorar su 
desempeño general.
En sectores como la minería, la construcción y la 
industria pesada, la conectividad tecnológica ha 
permitido gestionar operaciones cada vez más 
complejas. Equipos ubicados en distintos puntos 
geográficos pueden ser supervisados desde un 
mismo centro de control, facilitando la coordinación 
entre áreas y mejorando la capacidad de respuesta 
frente a situaciones inesperadas.
La integración tecnológica también ha transformado 
la manera en que trabajan las personas. Operadores, 
técnicos, supervisores e ingenieros pueden acceder 
rápidamente a información relevante, compartir 
datos y colaborar de manera más eficiente. Esto 
fortalece la comunicación entre equipos de trabajo 
y contribuye a una gestión más efectiva de los 
recursos disponibles.
A medida que las tecnologías continúan 
evolucionando, la cantidad de información generada 
por las operaciones industriales seguirá creciendo. 
El desafío ya no consiste únicamente en recopilar 
datos, sino en interpretarlos correctamente y 
utilizarlos para generar valor. Las empresas que 
logren aprovechar este potencial tendrán mayores 
oportunidades para mejorar su competitividad y 
adaptarse a los cambios del entorno.

TECNOLOGÍA QUE
CONECTA OPERACIONES
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más relevantes para el desarrollo de la industria 
a nivel mundial. A medida que las operaciones 
productivas han crecido en tamaño y complejidad, 
también ha aumentado la necesidad de implementar 
prácticas que permitan utilizar los recursos de 
manera más eficiente y reducir el impacto ambiental 
de las actividades industriales.
Actualmente, las empresas enfrentan el desafío 
de mantener altos niveles de productividad sin 
descuidar aspectos relacionados con el cuidado 
del medio ambiente. Este equilibrio requiere 
una combinación de innovación tecnológica, 
planificación estratégica y compromiso con la 
mejora continua. Cada vez más organizaciones 
incorporan criterios de sostenibilidad dentro de sus 
procesos, entendiendo que el crecimiento a largo 
plazo depende de una gestión responsable de los 
recursos disponibles.
Uno de los principales focos de trabajo ha sido la 
eficiencia energética. La utilización de equipos 
más modernos y tecnologías de última generación 
permite reducir el consumo de energía y optimizar 
el rendimiento de las operaciones. Esto no solo 
contribuye a disminuir las emisiones asociadas a 
la producción industrial, sino que también genera 

importantes beneficios económicos al reducir 
costos operacionales.
La gestión eficiente del agua también se ha 
transformado en una prioridad para numerosos 
sectores productivos. En industrias como la minería 
y la construcción, donde este recurso cumple un 
papel fundamental, se han desarrollado sistemas 
que permiten mejorar su aprovechamiento, 
reducir pérdidas y aumentar las posibilidades de 
reutilización dentro de los procesos.
Otro aspecto relevante es la prolongación de la vida 
útil de los equipos. El mantenimiento preventivo, el 
monitoreo constante y la correcta operación de la 
maquinaria permiten maximizar su rendimiento y 
disminuir la necesidad de reemplazos prematuros. 
Esta práctica no solo representa una ventaja 
económica, sino que también contribuye a reducir 
el consumo de materiales y recursos asociados 
a la fabricación de nuevos equipos. La innovación 
tecnológica ha desempeñado un papel clave en este 
proceso de transformación. 

LA SOSTENIBILIDAD 
EN LA INDUSTRIA
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EL FUTURO 
DE LA 
INDUSTRIA

Las próximas décadas estarán marcadas por 
importantes transformaciones tecnológicas. La 
automatización, la inteligencia artificial, el análisis de 
datos y la conectividad continuarán modificando 
la manera en que las empresas desarrollan sus 
actividades.
Los equipos serán cada vez más inteligentes, 
capaces de recopilar información, detectar 
anomalías y optimizar su propio funcionamiento. 
Esto permitirá aumentar la productividad y mejorar la 
seguridad en distintos entornos de trabajo.
Sin embargo, el futuro de la industria no dependerá 
únicamente de la tecnología. La capacidad de las 
personas para adaptarse, aprender y liderar estos 
cambios seguirá siendo un elemento fundamental 
para el desarrollo de nuevos proyectos.
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“En la industria, cada proyecto presenta desafíos distintos. La diferencia 
no está solamente en las máquinas disponibles, sino en la capacidad 
de encontrar la solución correcta para cada necesidad. Esa búsqueda 
constante de respuestas es la que impulsa el progreso.”



41

SOLUCIONES PARA UNA
INDUSTRIA EN EVOLUCIÓN
La industria moderna exige mucho más que 
maquinaria de alto rendimiento. Los proyectos 
actuales requieren soluciones integrales capaces 
de adaptarse a diferentes escenarios, responder 
a necesidades específicas y mantener altos 
estándares de eficiencia y seguridad.
Cada operación presenta desafíos únicos. Algunas 
requieren sistemas de drenaje para controlar 
grandes volúmenes de agua, mientras que otras 
necesitan transporte especializado, protección 
contra incendios o equipos de servicio para 
mantener la continuidad operacional. La capacidad 
de integrar distintas soluciones dentro de un mismo 
proyecto se ha convertido en un factor clave para 
alcanzar resultados exitosos.
En este contexto, empresas como GLOMAC 
han desarrollado una propuesta basada en la 
búsqueda constante de alternativas adaptadas 
a las necesidades reales de cada cliente. La 
experiencia acumulada en distintos sectores 
permite comprender los desafíos operacionales y 
ofrecer respuestas concretas frente a situaciones 
complejas.
La combinación entre conocimiento técnico, 
experiencia y tecnología permite desarrollar 
proyectos más eficientes, optimizar recursos y 
mejorar el desempeño general de las operaciones 
industriales. Durante las últimas décadas, la 
sostenibilidad se ha convertido en uno de los temas 
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Detrás de cada solución industrial existe una extensa 
red de fabricantes, ingenieros y especialistas que 
trabajan constantemente en el desarrollo de nuevas 
tecnologías. Aunque muchas veces la atención se 
centra en la maquinaria que opera en terreno, el 
verdadero trabajo comienza mucho antes, en los 
procesos de diseño, investigación y fabricación de 
cada equipo.
La confiabilidad de una operación depende 
en gran medida de la calidad de los productos 
utilizados. Por esta razón, la selección de marcas 
reconocidas internacionalmente representa un 
aspecto fundamental dentro de cualquier proyecto 
industrial. Equipos diseñados bajo altos estándares 
de calidad permiten enfrentar condiciones exigentes 
y mantener un rendimiento constante incluso en 
entornos complejos.
A lo largo de los años, los fabricantes especializados 
han impulsado importantes avances en áreas como 
el bombeo industrial, el transporte de maquinaria, 
la protección contra incendios, la elevación de 
personas y el monitoreo de operaciones. Gracias 
a estas innovaciones, hoy es posible desarrollar 
proyectos con mayores niveles de seguridad, 
eficiencia y productividad.
La colaboración entre distribuidores, proveedores 
y fabricantes también juega un papel clave dentro 
de la industria. Estas alianzas permiten acercar 
tecnologías desarrolladas en distintos lugares 
del mundo a proyectos que requieren soluciones 
específicas y altamente especializadas.
En este contexto, empresas como GLOMAC 
actúan como un puente entre las necesidades 
de los clientes y las tecnologías disponibles en 
el mercado internacional. La experiencia en la 
selección y representación de marcas permite 
ofrecer alternativas adaptadas a los requerimientos 
de distintos sectores productivos, facilitando 
la implementación de soluciones confiables y 
eficientes.
La evolución de la industria seguirá impulsando 
el desarrollo de nuevos equipos y tecnologías. 
Las marcas que lideran este proceso continuarán 
desempeñando un papel fundamental en la 
búsqueda de soluciones capaces de responder a 
los desafíos del futuro.

MARCAS QUE RESPALDAN 
GRANDES PROYECTOS
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Chile es un país reconocido internacionalmente 
por el desarrollo de su industria minera, energética 
y de infraestructura. Su geografía única, que se 
extiende por miles de kilómetros y presenta una gran 
diversidad de condiciones climáticas y territoriales, 
ha impulsado la necesidad de desarrollar soluciones 
capaces de operar en escenarios altamente 
exigentes.
Desde el desierto más árido del mundo en el norte 
hasta las condiciones climáticas extremas del sur, 
las operaciones industriales deben adaptarse a 
realidades muy distintas. Estas características 
convierten a Chile en un verdadero laboratorio 
para la implementación de tecnologías, equipos 
especializados y sistemas diseñados para enfrentar 
desafíos complejos.
La minería ha sido históricamente uno de los 
principales motores de desarrollo del país. Sin 
embargo, junto a ella también han crecido sectores 
como la construcción, la energía, la logística y la 
industria manufacturera, generando una demanda 
constante por maquinaria, servicios y soluciones 
técnicas especializadas.
Las grandes distancias geográficas representan 
otro desafío importante. Muchas operaciones se 
desarrollan en lugares remotos donde la continuidad 
operacional depende de una correcta planificación 
logística y de la disponibilidad de equipos confiables 
capaces de responder a condiciones exigentes.
En este contexto, la innovación se ha transformado 
en una herramienta fundamental para mejorar 
la eficiencia y aumentar la competitividad. La 
incorporación de nuevas tecnologías permite 
optimizar recursos, reducir tiempos de detención 
y mejorar los estándares de seguridad en distintas 
áreas productivas.
Las necesidades de la industria chilena continúan 
evolucionando, impulsando el desarrollo de 
soluciones cada vez más avanzadas. Empresas 
especializadas como GLOMAC participan en 
este proceso aportando equipos, experiencia y 
conocimiento técnico para enfrentar los desafíos 
presentes y futuros del sector industrial.
Mirando hacia adelante, el país continuará 
requiriendo soluciones innovadoras capaces de 
responder a proyectos cada vez más complejos. 

CHILE: UN TERRITORIO DE 
GRANDES DESAFÍOS



44



45



46

CONFIANZA
CONSTRUIDA PROYECTO A 

PROYECTO.
LA CONFIANZA NO SE OBTIENE DE UN DÍA PARA OTRO. 

SE CONSTRUYE A TRAVÉS DEL COMPROMISO, LA EXPERIENCIA Y LA CAPACIDAD DE 

RESPONDER CUANDO MÁS SE NECESITA.
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En el mundo industrial, las relaciones de confianza 
son tan importantes como la calidad de los equipos 
y servicios ofrecidos. Cada proyecto representa 
un compromiso que va más allá de la entrega de 
maquinaria o soluciones técnicas. Se trata de 
establecer vínculos basados en la colaboración, 
el conocimiento y la capacidad de responder de 
manera eficiente a las necesidades de cada cliente.
Los proyectos industriales suelen extenderse 
durante meses e incluso años, por lo que mantener 
una comunicación constante y un acompañamiento 
técnico adecuado resulta fundamental para 
garantizar la continuidad de las operaciones. La 
confianza se construye a través del cumplimiento de 
los compromisos, la transparencia en el trabajo y la 
disposición para enfrentar nuevos desafíos junto a 
quienes desarrollan cada proyecto.
En este escenario, el trabajo colaborativo adquiere 
un valor especial. Ingenieros, operadores, técnicos, 
proveedores y clientes participan activamente 
en la búsqueda de soluciones que permitan 
optimizar recursos y mejorar el rendimiento de las 
operaciones. Cuando existe una relación sólida entre 
todas las partes, es posible enfrentar situaciones 
complejas con mayor rapidez y eficiencia.
Las empresas que logran construir relaciones 
de largo plazo desarrollan un conocimiento más 
profundo sobre las necesidades de sus clientes. 
Esto permite anticiparse a nuevos requerimientos, 
proponer soluciones más precisas y acompañar 
el crecimiento de cada proyecto a medida que 
evoluciona.
Para GLOMAC, generar relaciones duraderas 
significa comprender que cada cliente enfrenta 
desafíos distintos. Más que ofrecer productos, 
el objetivo es aportar soluciones que respondan 
a necesidades reales y que contribuyan al éxito 
de las operaciones industriales. Esa cercanía y 
compromiso son parte del valor que una empresa 
puede entregar a lo largo del tiempo.
En una industria donde los desafíos cambian 
constantemente, la confianza continúa siendo 
uno de los pilares más importantes para construir 
alianzas sólidas y seguir avanzando hacia nuevos 
proyectos.

CONSTRUYENDO 
RELACIONES 
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MÁS QUE 
MAQUINARIA
Soluciones que nacen de la experiencia.
Durante más de dos décadas, GLOMAC ha entendido que cada 
proyecto es diferente. Más que entregar equipos, su compromiso 
ha sido acompañar a cada cliente con soluciones pensadas para 
responder a desafíos reales, combinando experiencia, innovación y un 
profundo conocimiento del mundo industrial.
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Cada proyecto industrial representa un desafío 
diferente. No existen dos operaciones exactamente 
iguales, porque cambian las condiciones del 
terreno, los objetivos, los equipos involucrados y 
las necesidades de quienes desarrollan el trabajo. 
Por eso, encontrar la solución adecuada requiere 
mucho más que disponer de maquinaria; requiere 
comprender el contexto completo de cada proyecto.
A lo largo de su trayectoria, GLOMAC ha construido 
su trabajo sobre esa idea: entender primero la 
necesidad para luego ofrecer la mejor alternativa. 
Este enfoque ha permitido participar en proyectos 
relacionados con minería, energía, transporte 
especializado, drenaje industrial, protección contra 
incendios y servicios de apoyo para operaciones de 
alta exigencia.
La experiencia adquirida durante más de veinte 
años ha permitido desarrollar una visión integral 
de la industria, donde la calidad de los equipos 
es tan importante como el respaldo técnico, el 
acompañamiento y la capacidad de responder 
oportunamente frente a nuevos desafíos. 

Cada proyecto realizado aporta nuevos 
aprendizajes que fortalecen esa experiencia y 
permiten seguir creciendo.
La confianza también forma parte de esta forma de 
trabajar. Mantener relaciones cercanas con clientes, 
fabricantes y colaboradores ha sido fundamental 
para construir soluciones confiables y generar 
vínculos que permanecen en el tiempo.
Más que seguir tendencias, el objetivo ha sido 
evolucionar junto con la industria, incorporando 
nuevas tecnologías, representando marcas 
reconocidas internacionalmente y ampliando 
constantemente las soluciones disponibles para 
responder a un mercado que cambia de manera 
permanente.

UNA FORMA DISTINTA DE 
ENTENDER LA INDUSTRIA
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